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EXAMPLE PART NUMBER - -
Joint de panneau / Panel Oring = Joint-Rondelle-Ecrou assemblés sur 'embase
Panel oring-Washer-Nut assembled on receptacle
DA Joint-Rondelle-Ecrou désassemblés de I'embase
Panel oring-Washer-Nut disassembled from Recepfacle
Rondelle / Washer Mise & jour fraitement corps sablé passivé
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PRESENTATION
Embase femelle de panneau CMA *7*22%*#x#x* 4 f0ts O souder.

Elle est concue avec systeme de verrouillage et s'accouple sur toutes les

contreparties males de |la famille BERNIER CMA 22 contacts en version N, W, X, Y, Z, T.

Norme de référence : STEl GAM-T2-75500 et 501

MATIERE ET FINITION

- Corps, Ecrou,Rondelle : Acier inox (voir tableau pour finition).

- Joint de panneau : Silicone fluoré ou silicone fluoré conducteur.
- Contacts : Alliage cuivreux doré sur nickel.

- Isolant : PBT.

CARACTERISTIQUES CLIMATIQUES ET MECANIQUES
- Température de service : -55°C +125°C.

- Etanchéité : Sous 4 m d'eau / 24 h accouplée.

- Brouillard salin : 96h.

- Endurance mécanique : 5 000 accouplements.
- Couples de serrage de I'écrou : 9 N.m.

CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES

- Tension de service : 60 V max.

- Intensité nominale : 2 A.

- Résistance de contact : < 10 mQ.

- Résistance d'isolement : > 1 000 MQ.

- Rigidité diélectrique : 500 Veff a 50 Hz.

Outillage de serrage : B703

Masse : 16 g max

INTRODUCTION

Receptacle for panel CMA *7*22******* with solder cup contacts.

It is designed with system of locking and mates on all male connectors
of the BERNIER CMA line for version N, W, X, Y, Z, T, 22 contacts.
Reference of standard : STEl GAM-T2-75500 and 501

MATERIALS AND FINISH

- Shell, nut, washer : Stainless steel (see table for finishing).
- Panel oring : Fluorosilicone or conductive fluorosilicone.
- Contacts : Copper alloy with gold over nickel plating.

- Insulator : PBT.

CLIMATIC AND MECHANICAL SPECIFICATIONS

- Temperature range: -55°C +125°C.

- Watertightness : Under 4 m of water / 24 hours mated.
-Salt spray : 96h.

- Mechanical endurance : 5 000 operaftions.

- Locking torque for nut : 9 N.m.

ELECTRICAL SPECIFICATIONS

- Working voltage : 60 V max.

- Rating current : 2 A.

- Contact resistance : < 10 mQ.

- Insulation :> 1 000 MQ.

- Dielectric rigidity : 500 Veff at 50 Hz.

Tightening tool : B703
Weight : 16 g max
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